molex ¥ SICHTPRUFUNG FUR CRIMP-VERBINDER
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Auszugskraft in Pound-Force.

Draht biindig oder groB8er (Pinsel), Draht nicht sichtbar
Drahtgro3enzahlen ab 8 AWG benétigen keinen

Wert in Newton in Klammern AWG-CMA Table mrgsereiev sl e
Drahtgro3enzahlen von 18 bis 10 AWG benotigen einen Bt . geformt-Lra
DrahtgréBe  *UL-486A *UL-486-C  *UL-310 *Militarische Klasse 2 Isolations-Crimp und das Kabel kann im Isolations-Crimp Isolations-Crimp Ibelwt?gt Sléh.lm
Leichter Kratzer, Kontaktbereich 26 1.4 (13) N/A N/A 3.18 (31.1) 26-22 202 - 810 sicher festgehalten werden. solations-Lrimp
aber keine sichtba- beschadigt 24 2.3(22) N/A N/A 4.54 (44.5) 24-20 320 - 1.020
ren Dellen 22 3.6 (36) 3.6 (36) 3.6 (36) 6.80 (66.7) 22-18 509 - 2.600
Isolation Draht 20 5.9 (58) 4.5 (44) 5.9 (58) 8.62 (84.5) 22-16 509 - 3.260 STOSSSPLE'SSE AKZEPTI EREN ABWEISEN
nicht sichtbar nicht 18 9.1 (89) 4.5 (44) 9.1 (89) 17.2 (169) 16-14 2.050 - 5.180 10 bis 18 AWG
AKZEPTI EREN ABWE'SEN sichtbar 16 14 (130) 6.8 (67) 14 (130) 22.7 (222) 14-12 3.260 - 8.213
14 23 (220) 11(110) 23 (220) 31.8(311) 12-10 5.180 - 13.100 AKZEPT'EREN ABWE'SEN
12 32 (310) 16 (160) 32(310) 49.9 (489) 8 13.100 - 20.800 ) .
AKZEPTI EREN ABWEI SE N 10 36 (360) 18 (180) 36 (360) 68.0 (667) 6 20.800 - 33.100 Isolations-Crimp
8 41 (400) 20 (200) N/A 102 (1000) 4 33.100 - 52.600 Drahtstopp
6 45 (440) 23 (220) N/A 136 (1330) 2 52.600 - 83.700 /
4 64 (620) N/A N/A 181 (1780) 1/0 83.700 - 119.500 m— o .. . i
Leicht 2 82 (800) N/A N/A 249 (2450) 2/0 119.500 - 150.500 _j ll=1=N [* _:] ( i ) [* Metallhiilse Metallhiilse sitzt
glocken- , 1 91 (890) N/A N/A 295 (2890) 3/0 150.500 - 190.000 \ Drahtpinsel ist sitzteng nichteng
formige Draht-Crimp Keine glockenfér- 1/0 110 (1100) N/A N/A 318 (3110) 4/0 190.000 - 231.000 Draht-Crimp sichtbar
LN oo T TR TS558 | rechnische Drahtdaten
Draht biindig Draht nicht biindig 4/0 200 (2000) N/A N/A 397 (3890) CMA - CMA wird verwendet, um die
250 MCM 230 (2200) N/A N/A 454 (4450) Drahtflache in Circular Mil zu
AKZEPTI EREN ABWEIS EN T — 300 MCM 250 (2400) N/A N/A 508 (4980) besch(eiber!. Ein Circular Mil ) Berechnung der CMA
AKZEPTIEREN ABWEISEN 350 MCM 270 (2700) N/A N/A 510 (5000) entspricht einer Querschnittsflache D = Durchmesser in mils
* UL - 486 A - Verbinder (nur Kupferleiter) Snrecsh?nrg.:]:g: von einem Mil Massivdrahtleiter: Durchmesser von Zoll in mils dndern, dann den Durchmesser in mils mit sich selbst
* UL - 486 C - StoB3spleile, ParallelspleiRe, EndspleiRle ) ' multiplizieren.
Verbinder und Liisterklemmen MIL - Ein mil gleich 0,001 Zoll. CMA = D mils x D mils
* UL - 310 - Kabelschuhe 0,001 = 1 mil Litzenleiter: CMA eines Einzeldrahts ermitteln und mit der Anzahl der Einzeldrahte multiplizieren.
* Militarische Klasse 2 - Nur militérisch zugelassene Verbinder 0,030 = 30 mils CMA = (D eines Einzeldrahts x D eine Einzeldrahts) x Anzahl der Einzeldrahte

0,125 =125 mils

Kontaktbereich frei Drahtim Kabel A
Kontaktbereich sichtbar Abisolierlange des Drahtes
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ABWEISEN Crimphéhe | — =\ Priifen der Crimp-Hdhe ‘ Crimp
S 1. Einrichtung des Werkzeugs

Durchstochene 2. Fiihren Sie mindestens 5 Probe-Crimps durch.

Kontaktschliffbild 3. Setzen Sie die flache Klinge des Crimp-Mikrometers auf die Mitte der beiden
Radien des Leiter-Crimps.

Nehmen Sie kein MaB in der Ndhe der glockenférmigen Offnung.

4. Drehen Sie die Mikrometer-Skala, bis der Kontaktpunkt der Boden der am
weitesten aul3en liegenden Oberflache ist. Wenn Sie eine Schieblehre
benutzen, achten Sie darauf, nicht die Auspressungen des Crimps zu messen.

5. Notieren Sie die abgelesenen Crimp-Hohen. Bei jeder Einrichtung sind
mindestenes flinf Crimp-Hohenmessungen erforderlich. Um die Tauglichkeit Lasche nicht abgeschnitten
zu ermitteln, sind mindestens 30 Messungen erforderlich.

6. Priifen Sie die Crimp-Hohe jeweils nach 250 bis 500 Vorgangen.

Lange Laschenabschnitt

* Auspressungen sollten minimal oder nicht vorhanden
sein. Eine minimale Auspressung sollte sich nicht Gber
das untere Level des Verbinders hinaus ausdehnen.
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Besuchen Sie unsere Website unter: www.molex.com Bestellnr. 987650-4395



